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(§4) BROSSE. NOTAMMENT BROSSE A USAGE INDUSTRIE!. POUR LE NETTOIEMENT DE LA VOIRIE. 



(57) L"invention propose une brosse (20) du type compor- 
taTft une monture (22) qui porte des poils (26) agences en 
au moins un faisceau (24) de poils (26) fixe au support, ca- 
racterisee en ce que le faisceau (24) de poils (26) com- 
porte une embase (32) qui porte les poils (26) et qui est 
rapport6e sur la monture (22). 
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La presente invention concerne une brosse, notamment 
a usage industriel et plus particulierement destinee au 
nettoyage industriel et des voiries. 

Selon une conception connue, une brosse comporte une 
monture qui porte des poils agences en au moins un faisceau 
de poils fixe au support. 

Selon la conception la plus repandue, le support se 
presente sous la forme d'une plaque percee de trous et dans 
chaque paire de trous on fait passer un echeveau de poils de 
maniere a former simultanement deux faisceaux de poils 
adjacents. Les poils sont maintenus sur le support par des 
moyens complementaires de fixation tels que par exemple des 
agrafes qui sont introduces transversalement dans I'epaisseur 
de la plaque formant monture. 

Cette conception est particulierement complexe et 
couteuse a mettre en oeuvre et elle n'offre que tres peu de 
possibilites de modularity pour la realisation de brosses de 
modeles differents. 

Tout d'abord, la monture est necessairement une plaque 
qui est percee d'une serie de trous dont le motif determine le 
modele de brosse a fabriquer, la seule variation possible 
tenant au remplissage ou non de tous les trous deja perces 

dans la plaque. 

La presence de nombreux trous dans le cas d'une 
brosse a tres haute densite de poils fragilise la monture et 
impose done de realiser cette derniere dans un materiau tres 
rigide ou d'augmenter I'epaisseur et done le poids de la 
monture, ce qui est particulierement defavorable dans le cas 
des brosses rotatives dont I'inertie limite la vitesse de rotation 
et dont la masse necessite de faire appel a des moteurs plus 
puissants. 
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^insertion des echeveaux de poils dans les trous est 
particulierement complexe a autornatiser et la fabrication des 
brosses est le plus souvent realisee manuellement avec des 
couts de fabrication par consequent eleves. 

5 La recuperation des brosses usagees en vue de leur 

recyclage est tres difficile car la difference de materiaux entre 
les poils en fibre naturelle, synthetique ou en metal, les 
agrafes metalliques et la monture en bois necessite des etapes 
de separation qui rendent les operations de recyclage 

10 impossibles ou peu rentables, la monture etant quant a elle 
impossible a recycler dans le cas d'une monture en bois. 

Dans le cas de I'utilisation de poils constitues de fibres 
synthetiques, il a deja ete propose de realiser chaque faisceau 
de poils sous la forme d'un bouquet de poils adjacents dont les 

15 racines sont soudees entre elies par ultrasons, le faisceau 
ainsi realise occupant un trou de la monture. 

Outre les inconvenients inherents a la necessite de 
recourir a une plaque de monture percee, cette conception a 
aussi pour inconvenient, comme les autres techniques 

20 d'assemblage, de ne pas permettre d'orienter les faisceaux de 
poils par rapport au plan de la plaque de monture, sauf a 
percer cette derniere avec des trous faiblement inclines par 
rapport au plan d'une plaque de monture suffisamment 
epaisse. 

25 Afin de remedier a ces inconvenients, Tinvention 

propose une brosse caracterisee en ce que le faisceau de 
poils comporte une embase qui porte les poils et qui est 
rapport6e sur la monture. 

Cette conception permet de realiser d'une maniere 

30 modulaire une brosse dont la monture est de conception tres 
simple, qui ne comporte notamment pas de trous pour le 
passage des poils, et sur laquelle les differents faisceaux de 
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poils sont rapportes et peuvent etre agences selon une infinite 
de motifs, de dispositions et d'orientations. 

L'assemblage d'une brosse selon Tinvention consiste a 
realiser independamment les faisceaux de poils avec chacun 
5 son embase puis a fixer les embases sur la monture, toutes 
operations qui peuvent etre tres aisement automatisees. 
Selon d'autres caracteristiques de Tinvention : 

- Tembase comporte un corps dont un evidement repoit 
les racines des poils du faisceau et qui delimite une surface 

10 d'appui de Tembase sur une surface de montage appartenant 
la monture; 

- la face d'appui du corps de Tembase appartient a un 
talon de fixation de Tembase sur la monture; 

- le talon est fixe sur la monture par collage ou 
15 soudage de sa face d'appui sur la surface de montage 

appartenant a la monture; 

- le talon est fixe sur la monture par emboitement de 
formes cornplementaires et/ou par vissage ou rivetage; 

- la brosse comporte des moyens pour orienter Taxe 
20 general du faisceau de poils par rapport au plan general de la 

surface de montage appartenant a la monture; 

- Taxe de Tevidement qui regoit les racines des poils est 
incline par rapport a la surface d'appui; 

- le talon de Tembase et/ou le support comportent des 
25 moyens pour ('indexation angulaire du faisceau de poils autour 

d'un axe sensiblement parallele a Taxe general du faisceau; 

- les moyens dMndexation sont des moyens par 
cooperation de formes cornplementaires du talon et de la 
surface de montage appartenant a la monture; 

30 - les poils sont fixes a Tembase par collage ou soudage 

de leurs racines; 
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- Tevidement du corps de I'embase debouche dans la 
face d'appui par une extremite chanfreinee, et le faisceau des 
racines collees ou soudees comporte un talon peripherique qui 
est log6 dans le chanfrein pour retenir axialement le faisceau d 

5 I'interieur de Tevidement debouchant; 

- la brosse est rotative et la monture est un plateau en 
forme de disque dont I'axe est I'axe de rotation de la brosse et 
qui delimite une surface annulaire plane ou tronconique de 
montage pour au moins une embase; 

io - la brosse est rotative et la monture est un tube dont 

I'axe est I'axe de rotation de la brosse et dont la surface 
d'externe est ladite surface de montage d'au moins une 
embase; 

- I'evidement presente, en section par un plan 
15 transversal, un profil oblong; 

- chaque poil presente, en section, un profil oblong et 
les poils d'un faisceau sont orientes angulairement par rapport 
a la monture. 

D'autres caracteristiques et avantages de Tinvention 
20 apparaTtront a la lecture de la description detaillee qui suit 
pour la comprehension de laquelle on se reportera aux dessins 
annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue schematique en perspective 
d'un premier exemple de realisation d'une brosse rotative 

25 conforme aux enseignements de Tinvention; 

• la figure 2 est une vue en perspective et a plus grande 
echelle d'une embase utilisee pour la fabrication de la brosse 
illustree a la figure 1; • 

. - la figure 3 est une vue en section par un plan 
30 transversal median d'une embase fixee sur le plateau de 
monture de la brosse; 



B220.DOC 



2753889 

5 

- les figures 4 a 6 sont des vues similaires a celles des 
figures 1 a 3 qui illustrent un deuxieme exemple de realisation 
d'une brosse conforme aux enseignernents de I'invention; 

- la figure 7 est une vue schematique en perspective 
5 d'un troisieme exemple de realisation d'une brosse selon 

I'invention; 

- la figure 8 est une vue en perspective a plus grande 
Schelle d'une variante de realisation de ia monture tubulaire 
de la brosse illustree a la figure 7; 

10 - la figure 9 est une vue schematique en perspective qui 

illustre une variante de realisation d'une embase pour une 
brosse selon Pinvention, plus particulidrement adaptee aux 
poils metalMques 

- les figures 10 et 11 sont des vues en section selon les 
15 lignes 10-10 et 11-11 de la figure 9; 

- les figures 12 et 13 sont des vues schernatiques en 
perspective qui illustrent des variantes de realisation 
d'embases utilisees pour la fabrication de brosses conforme 
aux enseignernents de I'invention ; 

20 - la figure 14 est une vue en perspective eclatee qui 

illustre un autre mode de realisation d'une brosse conforme 
aux enseignernents de I'invention ; et 

- la figure 15 est une vue de detail en section partielle 
par un plan radial du mode de realisation illustre a la figure 14. 

25 Dans la description qui va suivre, des composants 

identiques, similaires ou analogues sont designes par les 
memes chiffres de reference aux differentes figures. 

On a represents a la figure 1, une brosse 20 qui est ici, 
a titre d'exemple, une brosse laterale rotative qui est 

30 notamment utilisee pour equiper les engins de nettoyage de la 
voirie. 
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La brosse 20 est constitute pour I'essentiel d'un 
plateau 22 formant monture pour une serie de faisceaux 24 de 
poils 26. 

La monture 22 est un plateau, ou plaque, annulaire dont 
5 I'axe central vertical X-X est I'axe de rotation de la brosse. 

Le plateau est delimite par deux faces annulaires 
superieure 28 et inferieure 30 et il comporte dans sa partie 
centrale un orifice 31 destine & permettre son accrochage sur 
un moyeu, non represents, pour I'entraTnement en rotation de 
10 la brosse 20. 

Le plateau 22 est de preference une plaque en matiere 
plastique moul6e ou decoupee dans une feuille epaisse de 
matiere plastique. Le materiau constitutif du plateau annulaire 
22 est, outre ses caracteristiques mecaniques, choisi pour 
15 permettre, le cas echeant, la fixation sur ce plateau des 
embases 32 des faisceaux de poils par soudage aux ultrasons, 
par thermosoudage et/ou par collage. 

La monture 22 de la brosse 2, est ainsi une piece de 
conception particulierement simple, peu couteuse et qui peut 
20 notamment fitre recyclee lorsqu'elle est realisee en matiere 
plastique. 

Chaque faisceau 24 de poils 26 comporte une embase 
32, realisee sous la forme d'un composant unitaire et 
independant, qui porte les poils 26 et qui est prevu pour etre 

25 rapportee sur la face inferieure 28 de la monture 22. 

Chaque embase 32 comporte un corps 34 qui est une 
piece moutee en matiere plastique de forme generale allongee 
selon un axe longitudinal A qui correspond a Taxe general du 
faisceau 24 de poils 26 portes par 1 Tembase 32. 

30 Le corps 34 est delimite longitudinalement par une face 

transversale superieure 36, qui est la face d'appui et de 
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. fixation de. Tembase 32 sur la face inferieure 30 de la monture 
22, et par une face transversale inferieure 38. 

La face superieure 36 est une face plane qui est 
inclin6e par rapport a Taxe A du corps 34, Tangle a que forme 
5 la face d'appui 36 par rapport a Taxe A determinant Tangle 
d'inclinaison generate du faisceau 24 par rapport au plan de la 
monture 22. 

Le corps 34 est un corps creux qui est traverse par un 
evidement 40 qui se presente sous la forme d'un trou 

io debouchant dans les faces 34 et 36 et qui s'etend 
parallelement a Taxe A. 

Comme on peut le voir a la figure 2, et a titre 
d'exemple, le profil de la section transversale du trou 40 est 
oblong pour realiser un faisceau 24 lui aussi de section 

is sensiblement oblongue, et non pas obligatoirement cylindrique 
comme dans le cas des brosses selon Tetat de la technique 
faisant appel a des plateaux perces. 

A son extremite superieure qui debouche dans la face 
36, le trou 40 comporte un chanfrein 44 qui, comme cela va 

20 maintenant etre expliqu6, permet de retenir le faisceau de 
poils 26 dans Tembase 30. 

Le faisceau de poils 26 est par exemple constitue par 
un faisceau de poils en matiere plastique associes en un 
bouquet de poils 26 dont les racines 27 sont thermosoudees 

25 ensemble pour lier les poils 26 entre eux et constituer un talon 
qui depasse legerement transversalement par rapport a la 
section du bouquet de poils 26, le talon 27 de racines etant de 
forme compl6mentaire du chanfrein 44 et done re9U dans ce 
dernier. 

30 Ainsi, le faisceau de poils 26 est retenu axialement, 

selon Taxe A, a Tinterieur du corps 34 de Tembase 32, e'est-a- 
dire que les poils 26 ne peuvent pas se deplacer axialement de 
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bas en haut en considerant la figure 3 par rapport a I'embase 
32. 

Une fois les faisceaux de poils 26 realises et mis en 
place chacun dans une embase 32, I'assemblage de la brosse 
5 se poursuit en fixant les embases 32 qui portent les faisceaux 
de poils 26 sur la face inferieure 30 de montage appartenant 
au plateau 22. 

Cet assemblage peut etre realist par tout moyen adapte 

a cet effet. 

10 Comme cela a ete mentionne precedemment, et si le 

choix des differents materiaux le permet, il est particulierement 
avantageux de realiser la fixation des embases sur la face de 
montage 30 du plateau 22 par thermosoudage et/ou collage. 

En effet, cette technique permet de fixer de maniere 

15 solide et fiable les embases 32, et done les faisceaux de poils 
26, sans que la surface 30 ne pr6sente aucune particularity, 
e'est-a-dire aucune forme particuliere ni usinage pour recevoir 
des vis ou rivets, etc. 

De plus, la fixation par collage et/ou thermosoudage 

20 permet de positionner chaque faisceau 24 de poils 26 dans 
n'importe quelle orientation par rapport au plateau 22, 
notamment en choisissant une orientation angulaire du 
faisceau 24 autour de son axe A de maniere a orienter le 
faisceau 24 et les poils de ce faisceau par rapport a I'axe X-X 

25 et done par rapport a la surface qui sera nettoyee par la 
brosse 20. 

Cet avantage est particulierement important lorsque Ton 
utilise des poils de conception connue qui presentent eux- 
memes une section oblongue, leur assemblage prealable sous 
30 la forme d'un faisceau 26 avec leurs racines 27 soudees 
permettant d'orienter preferentiellement les poils les uns par 
rapport aux autres, d'orienter Tensemble des poils par rapport 
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a I'embase 32 puis d'orienter I'embase 32 par rapport au 
plateau 22. 

II est aussi possible d'utiliser des vis qui traversers soit 
directement un talon de fixation 46 prevu d cet effet sur le 
5 corps 34 de I'embase au niveau de sa face superieure 36, puis 
qui sont vissees dans le plateau 22. 

Le talon 46 peut comporter des trous (non representes 
sur les figures) pour le passage des vis. 

Les vis peuvent etre du type autotaraudeuse et il n'est 
10 done pas necessaire de prevoir des trous taraudes dans le 
plateau annulaire en matiere plastique 22, les orientations et 
le positionnement des faisceaux 24 de poils 26 sur le plateau 
restant fibres. 

Dans le premier mode de realisation illustre aux figures 
15 1 a 3, le plateau est plat et e'est I'inclinaison de I'axe A de 
T6videment 40 par rapport au plan de la face superieure 36 du 
corps 34 de chaque embase 32 qui determine I'inclinaison du 
faisceau 28 de poils 26 par rapport a I'axe X-X. 

Dans le second mode de realisation illustre aux figures 
20 4 £ 6, e'est le plateau 22 qui est tronconique, e'est-a-dire que 
sa face inferieure 30 pour le montage des embases 32 est un 
tronc de cone, d'axe X-X tandis que I'axe A de I'evidement 40 
forme dans le corps 34 de chaque embase 32 est perpendicu- 
laire a la face superieure 36 d'appui de I'embase 32 sur la face 
25 de montage inclinee 30 du plateau 22. 

On decrira maintenant le troisieme mode de realisation 
illustre a la figure 7. 

Dans ce mode de realisation, le concept general de 
Tinvention trouve a s'appliquer pour la realisation d'une brosse 
30 rotative, d'axe de rotation X-X, dont le corps formant support 
pour les faisceaux 24 de poils 26 est ici un tube 22 d'axe 
general parallele a I'axe de rotation X-X de la brosse 20 et qui 
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est M par exernple de section carree, c'est-a-dire qu'il determine 
quatre faces laterales 30 constituant les faces de montage 
pour les embases 32 au sens de I'invention. 

Comme on peut le voir sur la figure 7, la conception 
5 modulaire faisant appel a un corps tubulaire 22 de forme 
simple, et qui peut etre tronponne a la longueur desiree, et a 
des faisceaux de poils 26 comportant chacun une embase 32 
permet de realiser de nombreuses dispositions et orientations 
differentes des faisceaux de poils 26, les modes de fixation 
10 des embases 32 sur les faces 30 pouvant etre identiques a 
ceux mentionnes precedemment, c'est-a-dire notamment ceux 
faisant appel a des techniques de thermosoudage ou de 
collage. 

La brosse 32 peut etre completee par des flasques 
is d'extremites axiales 50 comportant des trous 31 pour le 
montage de la brosse sur un moyeu d'entrainement en 
rotation. 

On a represents a la figure 8 une variante de realisation 
de la brosse illustree a la figure 7 sur laquelle chaque embase 
20 32 pour un faisceau 24 de poils 26 comporte un talon profile 
en queue d'aronde qui constitue un tenon destine a etre regu 
dans une mortaise complementaire 52 formee a cet effet dans 
une face de montage 30. 

Comme on peut le voir £ la partie inferieure de la figure 
25 8, chaque face plane 30 du corps tubulaire 22 comporte en 
effet dans sa partie centrale une rainure en queue d'aronde 
52, c'est-a-dire parallele a I'axe X-X dans laquelle peuvent etre 
inseres les talons de profil complementaire des embases 32. 

On voit sur la figure 8 que ce montage permet 
30 differentes orientations, decalees angulairement a 90°, des 
faisceaux 24 de poils 26. 
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. . II n'est pas necessaire de remplir chaque rainure 52 
avec des faisceaux de poils 26, on peut a cet effet intercaler 
des cales (non representees sur la figure 8) entre des talons 
d'embase 32. 

5 On decrira maintenant le mode de realisation illustre 

aux figures 9 a 11 d'une embase 32 conforrne aux enseigne- 
ments de ('invention qui est plus particulierement adaptee a la 
realisation de faisceaux 24 de poils metalliques 26. 

Comme on peut le voir sur ces figures, chaque poil 26 

10 est une tige aplatie en metal qui est coudee en epingle a 
cheveux et dont les deux branches paralleles sont introduces, 
verticalement de haut en bas en considerant la figure 9, dans 
les deux trous paralleles 40 qui sont debouchants et qui sont 
form§s dans le corps 34 d'une embase 32. 

15 Dans le mode de realisation illustre aux figures 9 a 11, 

le corps 34 comporte trois paires de trous 40 et sa face 
superieure 36 comporte un evidement 60 qui re?oit les portions 
coudees et superposees des differents poils metalliques 26 
constituant une partie du faisceau re$u dans une paire de 

20 trous adjacents 40. 

Comme dans le mode de realisation decrit 
precedemment, chaque embase 32 constitue un module 
comportant un faisceau 24 de poils, ici metalliques, 26 et 
Tembase 32 peut etre fixee de fa?on modulaire, selon les 

25 techniques mentionnees precedemment, sur une monture de 
forme simple telle qu'un plateau 22 ou un tube. 

On a represents aux figures 12 et 13 des embases 32 
du type de celles qui sont notamment d§crites et representees 
aux figures 1 a 7. 

30 Les talons 40 des corps 34 des embases 32 sont ici 

conformes par exemple de maniere hexagonale. 
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Cette conception permet d'assembler les embases 32 
dans une face de montage 30 comportant a cet effet une serie 
de logements hexagonaux complementaires, realises par 
exemple venus de matiere par moulage avec le plateau 22, 

5 dans la face de montage 32 de ce dernier, chaque embase 32, 
et done chaque faisceau de poils 24, pouvant par exemple etre 
orientee autour de son axe A selon six orientations differentes 
dans le cas d'un profil hexagonal pour le talon 40. 

Dans le mode de realisation illustre aux figures 14 et 

10 15, le plateau 22 est realise en plusieurs parties, e'est-a-dire 
qu'il est constitue par une partie superieure 22S de forme 
generate annulaire qui comporte un logement annulaire en 
forme de rainure dont le fond 30 constitue la face de montage 
pour les embases 32 qui sont montees dans la rainure 30, le 

15 maintien en position axiale des embases 32 dans la rainure 
annulaire 30 etant assure par deux plaques annulaires de 
fermeture 221 qui constituent les parties inferieures du plateau 
22, en considerant les figures 14 et 15, et qui maintiennent les 
talons 40 dans la rainure 30. Les plaques annulaires de 

20 fermeture 22I sont collees ou soudees sur la partie superieure 
22S. 

Le positionnement angulaire des embases 32 est assure 
soit par leur caractere jointif si I'ensemble de la rainure 30 est 
remplie d'embases 32, avec eventuellement interposition de 
25 cales, ou les embases 32 peuvent etre legerement collees 
dans la rainure 30 ou thermosoudees dans cette derniere. 
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REVINDICATIONS 

1. Brosse (20) du type comportant une rnonture (22) qui 
porte des poils (26) agences en au moins un faisceau (24) de 

5 poils (26) fixe au support, caracterisee en ce que le faisceau 
(24) de poils (26) comporte une embase (32) qui porte les poils 
(26) et qui est rapportee sur la rnonture (22). 

2. Brosse selon la revendication 1, caracterisee en ce 
que I'embase (32) comporte un corps (34) dont un evidement 

10 (40) re9oit les racines (27) des poils (26) du faisceau et qui 
delimite une surface (36) d'appui de I'embase (32) sur une 
surface de montage (30) appartenant fa rnonture (22). 

3. Brosse selon la revendication precedente, 
caracterisee en ce que la face d'appui (36) du corps (34) de 

15 I'embase (32) appartient a un talon (40) de fixation de 
I'embase (32) sur la rnonture (22). 

4. Brosse selon la revendication precedente, 
caracterisee en ce que le talon (40) est fixe sur la rnonture 
(22) par collage ou soudage de sa face d'appui (36) sur la 

20 surface de montage (30) appartenant a la rnonture (22). 

5. Brosse selon la revendication 3, caracterisee en ce 
que le talon (40) est fixe sur la rnonture (22) par emboTtement 
de formes complementaires et/ou par vissage ou rivetage. 

6. Brosse selon I'une quelconque des revendications 
25 precedentes, caracterisee en ce qu'elle comporte des moyens 

pour orienter Paxe general (A) du faisceau (24) de poils (26) 
par rapport au plan general de la surface de montage (30) 
appartenant a la rnonture. 

7. Brosse selon la revendication precedente prise en 
30 combinaison avec Tune quelconque des revendications 2 a 5, 

caracterisee en ce que I'axe (A) de I'evidement (40) qui re?oit 
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les racines (27) des poils (26) est incline par rapport a la 

surface d'appui (36). 

8. Brosse selon I'une des quelconque des 
revendications 3 a 5, caracterisee en ce que le talon (40) de 
I'embase (32) et/ou le support (22) comportent des moyens 
pour Indexation angulaire du faisceau (24) de poils (26) 
autour d'un axe (A) sensiblement parallele a I'axe general du 
faisceau. 

9. Brosse selon la revendication precedente, 
caracterisee en ce que lesdits moyens d'indexation sont des 
moyens de cooperation de formes complementaires du talon 
(40) et de la surface de montage (30) appartenant a la monture 
(22). 

10. Brosse selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que les poils (26) sont fixes a 
I'embase (32) par collage ou soudage de leurs racines (27). 

11. Brosse selon la revendication precedente. 
caracterisee en ce que I'evidement (40) du corps (34) de 
I'embase (32) debouche dans ladite face d'appui (36) par une 
extremite chanfreinee (44), et en ce que le faisceau des 
racines cbllees ou soudees (27) comporte un talon 
peripherique qui est loge dans le chanfrein (44) pour retenir 
axialement le faisceau (24) a IMnterieur de I'evidement 

debouchant (40). 

12. Brosse rotative selon I'une quelconque des 
revendications precedentes. caracterisee en ce que la monture 
(22) est un plateau en forme de disque dont I'axe (X-X) est 
I'axe de rotation de la brosse (20) et qui delimite une surface 
annulaire plane ou tronconique (30) de fixation d'au moins une, 
embase (32). 

13. Brosse rotative selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 11. caracterisee en ce que la monture est 
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un tube dont I'axe est I'axe de rotation (X-X) de la brosse et 
dont la surface d'externe (30) est ladite surface de montage 
d'au moins une embase (32). 

14. Brosse selon la revendication 2, caracterisee en ce 
5 que I'evidement (40) presente, en section par un plan 

transversal, un profil oblong. 

15. Brosse selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en chaque poil presente, en section, 
un profil oblong et en ce que les poils d'un faisceau sont 

10 orientes angulairement par rapport a la monture. 
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